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Technologie




Leistungsstark und zuverlassig:
Perfekt abgestimmte Vorsatzgerate fiir
Handtmann Vakuumfiiller!

Neben Leistungsstarke und Zuverlassigkeit sind Vielseitig-
keit und Produktqualitat entscheidende Erfolgsfaktoren.
Das vielseitige Handtmann Zusatzgerateprogramm eroffnet
Méglichkeiten, neue Produktideen und Angebotsvielfalt
wirtschaftlich und in erstklassiger Produktqualitit zu
produzieren.

Neben einem wechselnden Mengen- und Sortenbedarf
kommen heute der Partyservice oder die Anfrage nach
Convenienceprodukten dazu. Die Kernfunktionen der
Handtmann Vakuumftiller sind das exakte Fiillen und
Portionieren von pastdsen Lebensmitteln oder das Dosieren
und Formen Uber Vorsatzgerate. Sie bieten vielseitige
Einsatzmaoglichkeiten in einem breiten Anwendungsspektrum
von klassischen Wurst- und Fleischprodukten bis zu neuen
Convenience- und Trendprodukten. Das Zusatzgerate-
programm von Handtmann bietet ausgereifte Technologie
im handlichen Format flr eine groRe Sortenvielfalt und
wechselnde Chargen. Die Produktqualitét ist immer erst-
klassig, egal ob in Kunst-, Collagen-, Naturdarm oder andere
Behaltnisse portioniert wird.

Die Handtmann Zusatzgerdte sind als Systemkomponenten

in Technologie und Handhabung exakt auf die individuellen
Bedurfnisse zugeschnitten. So kann fiir die unterschiedlichen
Anwendungen die jeweils optimale Losung konfiguriert werden.
Mit bemerkenswert effektiver Produktionsleistung geben sie die
Sicherheit, auch grolRere Chargen oder Auftragsspitzen schnell
bewiltigen zu kdnnen — und dies bei vielféltigen Fillmassen:
Von Roh- oder Brihwurst iber Massen mit stiickigen Einlagen
bis zu Salaten, Suppen und vielem mehr.

Die Handtmann Vorsatzgerite sind in folgende
Anwendungen gegliedert:

= Abdrehen
- Abdrehgetriebe 410
- Haltevorrichtung 412
- Haltevorrichtung 414/416

= Darmaufziehen
- Darmaufziehgerat 78-3
- Darmaufziehgerat 78-6

= Dosieren
- Dosenfiillbogen
- Dosierkopf 85-2
- Fleischkase-Fullkopf

= Formen
- KIoRchenformgerat 79-0

m Koextrudieren
- Koextrudier-System 87-22
- Koextrudier-System 87-30
- Koextrudier-System 87-40

m Fiillen
- Doppelauslauf 67-2
- Doppelauslauf 67-4

m Zubehor
- Teilewagen 449
- Reinigungs- und Zubehdreinsatz




Abdrehen

Abdrehgetriebe 410

Das Abdrehgetriebe 410 lasst sich sowohl zum

Handabdrehen ohne Haltevorrichtung in der

Naturdarmverarbeitung nutzen als auch zum

automatischen Abdrehen in Verbindung mit

Haltevorrichtungen.

m Lieferung inklusive Handabdrehttillen in 12,
15,19, 22 mm Durchmesser, Lange 312 mm

® Anzubauen an alle Vakuumftiller
VF 608-VF 634 sowie alle Hochvakuumftiller
HVF 658-HVF 664

m Basismodul fiir Anbau der Haltevorrichtungen

HV 412, HV 414, HV 416, HV 115-02,
HV 216-01 und HV 60-6/7/8

Haltevorrichtung 412

Die Haltevorrichtung 412 wurde gezielt fir
den handwerklichen Einsatz entwickelt und
lasst sich einfach und schnell an das
Abdrehgetriebe 410 anbauen.

Die Starke der Haltevorrichtung 412 sind
Naturdarm-Anwendungen, wobei sie auch
fir Gberlappte Darme geeignet ist.

m Darmkaliberbereich 13-58 mm
m Darmraupenldnge bis ca. 300 mm

m Ablenkeinrichtung
- Normal- oder Cocktailausfiihrung
mit Ablenkrollen
- Naturdarmausfiihrung ohne Ablenkrollen

m Spezial-Abdrehtdillen
Lange 341 mm inkl. Wursthllenbremse in
GroRen 8,9, 10, 11,12, 13, 14,15, 17, 19,
20, 22, 25, 28 mm verfligbar

Vorteile:

Spielfreies Antriebskonzept flr
hochste Standzeiten.

Robustes Edelstahlgehause
und glatte Oberflachen erfiillen
neueste Hygienestandards.

Geringe Wartung und hohe Stand-
zeit mit nahezu keinem Verschleil3.

Wartungsintervall 2000 Stunden.

Portionier-Geschwindigkeit bis
zu 450 Port./min. je Produkt und
PortionsgroRe.

Besonders schonendes und
schnelles Abdrehen von Natur-
darmprodukten.

Schneller Darmwechsel durch
kraftsparende und leichtgangige
Einhandbedienung fiir eine konti-
nuierliche Produktivitatssteigerung.

Einfache Verstellung der
Darmbremse ohne Werkzeug.

Ergonomisch giinstige Haltung fiir
Bediener, da die Position des Bedien-
hebels einstellbar ist.

Geringe Wartung und hohe Stand-
zeit mit nahezu keinem Verschleil3.



Haltevorrichtung 414/416

Die Haltevorrichtungen HV 414 und HV 416
sind die hocheffizienten Spezialisten zum auto-
matischen Abdrehen von Natur-, Collagen-
und Kunstdarm. Die Haltevorrichtung wird an
das Abdrehgetriebe 410 angebaut und bietet
erstklassige Vorteile im taglichen Einsatz.

Durch technische Optionen lasst sich der
Bedienkomfort individuell erweitern. So kann
auf Wunsch das SchlieRen der Haltevorrich-
tung der Vakuummaschine durch den Benut-
zer automatisiert werden. Beim Stopp des
Vakuumftillers durch den Bediener bzw.
Portionszahler bewirkt der pneumatische
Antrieb am Bedienhebel das automatische
Offnen der Haltevorrichtung. Die Darmender-
kennung wird Uber einen Sensor automatisch
ausgelost, der Vakuumfiller stoppt und die
Haltevorrichtung 6ffnet automatisch.

m Darmkaliberbereich 13-58 mm
m Darmraupenldange HV 414 bis ca. 300 mm
m Darmraupenlange HV 416 bis ca. 430 mm

m Spezial-Abdrehtiillen inkl. Wursthillenbremse,
Grole 8,9, 10, 11,12, 13, 14, 15, 17, 19, 20,
22,25,28 mm

m Anwendungsbereich:
- Fiir alle gangigen Darmsorten
- Naturdarm, tiberlappte Naturdarme
- Collagendérme, Schéldarme,
Closed-End-Darme

Vorteile:

Portioniergeschwindigkeit
bis 700 Port./min. je nach
Produkt und Portionsgrofe.

Schonendes und schnelles
Abdrehen durch angetriebene,
feinflihlige und flexible Darm-
bremse.

Schneller Darmwechsel durch
kraftsparende und leichtgdngige
Einhandbedienung fir eine
kontinuierliche Produktivitats-
steigerung.

Einfache Verstellung der
Darmbremse ohne Werkzeug.

Deutliche Reduzierung von
Darmplatzern.

Geringe Wartung und hohe
Standzeit durch Neukonzeption
von Antrieb und Lagerung der
Darmbremse.

m Wartungsintervall 2000 Stunden.

Ergonomisch glinstige Haltung fur
den Bediener, da die Position des
Bedienhebels einstellbar ist.




Darmaufziehen

Darmaufziehgerit 78-3

Das Darmaufziehgerat 78-3 ist die optimale
Systemerganzung zur Steigerung der
Effizienz in der Naturdarmverarbeitung.
Durch das rationelle Aufziehen von gewasser-
ten Naturddrmen auf den Aufziehdorn
werden die Darmkosten im Verhdltnis zu
getubten Darmen deutlich reduziert.

m Aufziehdorne aus rostfreiem Stahl
- GroRen: @10, 12, 15, 17, 20, 25 mm

= Aufnahmehiilsen
- GroRen: @10, 12, 15, 17, 20, 25 mm

m Dornmagazin, mit jeweils 10 Einsatzen
- Fiir Dorne mit @ 20 bzw. 25 mm

Darmaufziehgerit 78-6

Durch den direkten Anbau an den Vakuum-
filler ist das Darmaufziehgerat 78-6 die
perfekte Losung zur wirtschaftlichen
Verarbeitung von Naturdarmprodukten.

Es ermdglicht mit nur wenigen Handgriffen
das darmschonende, gleichmiRige und
schnelle Aufziehen aller Naturdarme. Vom
kleinkalibrigen Saitling bis zum Rinderkranz-
darm kénnen alle Darmarten verarbeitet
werden.

m Lieferung inklusive Anbausatz
und Halterung

Vorteile:

m Kompaktes Tischgerat mit einfacher
und schneller Handhabung
in der Naturdarmverarbeitung.

m Darmaufziehen mit einer Person
fr mehrere Filllinien.

m Hochste Wirtschaftlichkeit durch
deutliche Produktionssteigerung
und reduzierte Darmkosten.

Vorteile:

= Nur minimale Unterbrechung
des Fiillvorganges.

m Deutliche Leistungssteigerung
im Einsatz mit Handtmann
AL-Systemen PLH 216, PLS 115,
PVLH 226 und PLSH 217.

m Hochwirtschaftliche Verarbeitung
von allen Naturdarmprodukten.

m Flexible Steuerung durch zwei
Geschwindigkeitsstufen.

m Wassergeschiitzte Antriebsteile und
Lager, sowie Rollen in lebensmittel-
echter Gummiqualitat.



Dosieren

Dosenfiillbogen

Der Dosenfiillbogen ist das praktische Vorteile:

Zusatzgerat fir das saubere und effiziente m Ideal geeignet fiir Standard-DIN-
Fillen und Portionieren von Massen in Dosen.

Standard-DIN-Dosen. . .
m Gefertigt aus Chromnickelstahl.

Er lasst sich einfach und schnell am Auslauf
des Vakuumfiillers befestigen.

Dosierkopf 85-2

Der Dosierkopf 85-2 ist bestes Beispiel der Vorteile:
anwenderorientierten Lésungskompetenz m Hohe Portioniergenauigkeit durch
von Handtmann fiir Zusatzgerate. Er sorgt pneumatische Ansteuerung.

fur das genaue Dosieren und Abteilen von . N e e
m Optimale Losung fir diinnfliissige

astosen bis diinnflissigen Massen mit i
P 15 dunntiussig ' Massen mit Einlagen.

Einlagen.
m Fillkopfdurchmesser 45 mm,

Dadurch ergeben sich in der Produktion mit Schutzrohr.

neue Anwendungsfelder fiir innovative
Produkte. Durch den Anschluss an alle
Handtmann Vakuumfiiller ist gleichzeitig
das genaue Portionieren sichergestellt.

Fleischkase-Fiillkopf

Der Fleischkasefiillkopf ist der Spezialist fiir das Vorteile:
prazise, saubere und portionsgenaue Befiillen m Portionsgenaues Befiillen von
der Fleischkasebackformen. Dank seiner Fleischkasebackformen.

universellen Konstruktion ist er zum Anschluss ) . . .
m Vier verschiedene GroRen fiir

an alle Handtmann Vakuumfiller geeignet. jede gewiinschte Anwendung.
m Verfiigbare GroRen:
- Mini: 250 x 120 mm
- Klein: 370 x 135 mm
- Mittel: 540 x 1770 mm

- GrofR: 540 x 330 mm

m Gefertigt aus Chromnickelstahl.




Kl6Rchenformgerat 79-0

Das Kl6Rchenformgerat 79-0 sorgt mit hochster
Portioniergenauigkeit fiir prazise geformte
Kl6Rchen. Es wird direkt an den Auslauf des
Vakuumfiillers angeschlossen.

Der Vakuumfiiller beschickt das KI6Rchenform-
gerét kontinuierlich mit evakuierter Masse. Die
PortionsgroRe der KIoRchen wird dabei sehr
leicht Uber die Flllgeschwindigkeit des Vakuum-
fillers geregelt.

Ein Zusammenkleben der KI6Rchen wird durch
zwei Diaphragma-Auslaufe verhindert, mit denen
jedes einzelne Kl6Rchen geformt und wechsel-
seitig portioniert wird.

In zwei Diaphragma-GroRen lieferbar:
m DF 50 fur KloRchendurchmesser
von 20-50 mm

m DF 70 fiir Durchmesser bis 60 mm

Vorteile:

m Prazise geformte KI6Rchen in
kontinuierlichem Produktions-
prozess.

m Hochste Portioniergenauigkeit
in Kombination mit Handtmann
Vakuumfullern.

m Erstklassige Produktqualitdt durch
schonende Massebehandlung.

m Hohe Leistung mit bis zu
300 Kl6Bchen/Minute.

m Einfache Steuerung der Portions-
grofe lber Flllgeschwindigkeit
des Vakuumfiillers.




Mit dem Handtmann Koextrudiersystem konnen neue Produkte mit innovativer Technik wirtschaftlich produziert werden.
Zwei Vakuumfiiller bringen AufRen- und Innenmasse zusammen. Das Handtmann-Fordersystem gewabhrleistet dabei die
schonende Massebehandlung. Modernste Steuerungs- und Regeltechnik sorgt fiir exakte Positionierung der Innenmasse.

Koextrudier-System 87-22

m Slave: Innenmasse seitlich

m Abdrehfunktion tber Abdrehgetriebe 410
und Haltevorrichtung 414

Koextrudier-System 87-30

Fur zdhe Innenmassen ist das System 87-30 der
absolute Experte.

m Master: AuRenmasse gerade
m Slave: Innenmasse seitlich

m Abdrehfunktion tiber Abdrehgetriebe 410
und Haltevorrichtung 414 u

Koextrudier-System 87-40

Das System 87-40 ist pradestiniert fur grof3kalibrige
Produkte in Verbindung mit Klippfunktion.

m Master: Innenmasse gerade

m Slave: AuRenmasse seitlich =

m Geeignet zum Anschluss an folgende
Klippmaschinen:
- Polyclip FCA
- Alpina
- Technopack DCA-E 400

Das System 87-22 ist optimal ausgelegt fir Vorteile der
gut flieRende Innenmassen. Koextrudier-Systeme:
m Master: AuRenmasse gerade m Perfekt abgestimmte Systeme fiir

gut flieBende Innenmassen, zahe
Innenmassen und groRkalibrige
Produkte.

Fillen und Portionieren von zwei
verschiedenen Fillmassen in einem
Arbeitsgang.

Dadurch faszinierende Moglich-

keiten fiir die Konzeption neuester,
innovativer Convenience-Produkte
in hervorragender Produktqualitat.

Modernste Steuerungstechnik
ermdoglicht genauestes Positio-
nieren der Innenmasse.

Neue Koex-Steuerung sorgt
fuir perfekte Synchronisation von
Master- und Slavemaschine.

Prézise Portionierung und exaktes
Gewicht des Endprodukts.

m Vakuumfller konnen auch zum

Fillen, Portionieren und Abdrehen
herkdmmlicher Produkte genutzt
werden.

Neue innovative Produktideen mit
Konkurrenzvorteil.



Fullen

Zubehor

Doppelauslauf 67-2

Der pneumatisch betatigte Doppelauslauf
67-2 erm0oglicht das gleichzeitig beidseitige
Fillen bis Rohr-@ 25 mm und steigert so die
Produktivitat spurbar.

Durch einfaches Umstellen ist der Doppel-
auslauf auch zum wechselseitigen Fiillen

bis Rohr-@ 60 mm geeignet. Er wird mit je

2 Fillrohren mit 22, 30 und 40 mm @ ausge-
liefert. Der Doppelauslauf 67-2 ist zum Anbau
an alle Handtmann Vakuumfiller-Modelle
geeignet. (auRer VF 608 plus und VF 610 plus)

Doppelauslauf 67-4

Der Doppelauslauf 67-4 erdffnet durch das

wechselseitige Fillen und Portionieren deutliche
Leistungssteigerungen. Er wird mit einschlieBlich
je 2 Fullrohren 22, 30 und 40 mm @ ausgeliefert
und ist fir alle Handtmann Vakuumftller-Modelle

geeignet. (auRer VF 608 plus und VF 610 plus)

Vorteile:

m Sehr hohe Produktionsleistung
durch gleichzeitig beidseitiges
Fillen.

m Hohe Flexibilitat durch die Option
des wechselseitigen Fillens.

m Hohe Effizienz durch starke
Produktionsleistung in Verbindung
mit einfacher Handhabung.

Vorteile:

m Deutliche Produktivitatssteigerung
durch wechselseitiges Fiillen und
Portionieren.

m Hohe Flexibilitat durch Einsatz in
vielseitigen Anwendungen.

m Einfache Handhabung und
Reinigung.




Teilewagen 449

Der Teilewagen 449 ist der ideale, praktische
Helfer im taglichen Einsatz. Er ist fiir alle
Zubehorteile der Vakuumfiiller VF 600, der
AL-Systeme, des Wolfvorsatzgerates sowie aller
Zusatzgerate geeignet. Die effektive Reinigung
der Teile im Wagen ist ein weiteres Plus des
Teilewagens.

= Nettogewicht: 35 kg

= Abmessungen: 105 x 115 x 155 cm

Vorteile:

m Unverzichtbarer Helfer fiir den
universellen Einsatz mit Zusatz-
geraten und Zubehorteilen.

m Perfektes Ordnungssystem fur
effiziente Handhabung.

Reinigungs- und Zubehoreinsatz

Der Reinigungs- und Zubehoreinsatz ist die
praktische Alternative zum Teilewagen 449.

Es ermdglicht das besonders griindliche Reinigen

und die systematische Verwahrung
der verschiedenen Zubehorteile.

Vorteile:

m Idale fir das griindliche Reinigen
von Zubehorteilen.

m Praktisches Aufbewahrungssystem.




Technische Anderungen vorbehalten.

700768

Dialog

Neue Maglichkeiten in der Lebensmittel-
verarbeitung erfahren. Handtmann
Zusatzgerate und Zubehor erganzen

die Portioniertechnologie, die weltweit
Standards setzt, in perfekter Weise.

Handtmann Zusatzgerate und Zubehor
bieten Ihnen hochste Wirtschaftlichkeit,
Funktionalitdt und Vielfalt.

Albert Handtmann
Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Hubertus-Liebrecht-Str. 10-12
D-88400 Biberach/Riss
Deutschland

Tel.: +49 (0) 7351 /45-0
Fax: + 49 (0) 73 51 /45 -1501
info.machines@handtmann.de
www.handtmann.de

handtmann

Ideen mit Zukunft.
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