VAKUUMFULL-TECHNOLOGIE

VF 800
handtmann
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Hohe Langlebigkeit der Forderwerkskomponenten
Prozesssicheres Portionieren
Bis zu 20% langere Wartungginsﬁlgllya ku um

Robuste und wartungsarme Vakuumpumpe

Hygienischer, wartungsarmer Flillwolf
Lelclgzu relmg de Maschipen- enflachen

peZ|e entwic e
high-end Servoantrlebe

Einfgch uberpriifbare Reinigungsqualitat

Automatisch iiberwachte‘;'_
Produktqualltat

Hohe Lebensmittelsicherheit—

Intuitiv bedienbare Monitorsteuerung in 28 Sprache.n ""*‘

Automatisiernte Vor- und Zwischenreinigung
von Forderwenk und Trichter

AN

Variable Wolfdrehzahl unabhangig
von Fordergeschwindigkeit

Handtmah%t fiir die\Entwicklung der neuen VF 800-Serie

das Innovationsrad konsequent weitergedreht. Denn es ging
nicht nur'um'die Optimierung und Weiterentwicklung einzelner
Features oder Maschinenbaugruppen. Es ging“ums Ganze, um

LangzeltSta blle / neue Mafistabe im Bereich Vakuumfiillen. Die Erfahrung aus

iiber 60 Jahren Maschinenbau fiir die Lebensmittelverarbeitung

G eWI C E’S%nglgllﬁwa mttltlon istgenausoindie Entwicklungeingeflossenwiedie Erkenntnisse

aus dem kontinuierlichen Dialog mit Kunden aus der ganzen

Perfektioniertes, nachstellbares
Fligelzellenforderwerk mit Gewichtskompensation

ann VF 800

Welt. Anforderungen und Wiinsche von Geschaftsfiihrern,

Le lSt u n g Se rh o h u n g Produktionsleitern, Technik- und Qualitatsverantwortlichen
auf Abruf verfugbar / O e g rarn Senapstauan
Belastungsabhangige Absicherung des Auftritts
PréZise ZUfUhrung SChwer ZUfUhrbarer / Das stolze Ergebnis: iiber 100 Neuerungen. Darunter

zahlreiche von Handtmann patentierte Entwicklungen, die

ganzen Linie bieten.
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Faliguttemperatur: -3.0 °C
Grenzwert unterschritten: -2.0 °C

Bitte bestatigen!

Der VF 800 schafft durch und durch perfekte Produktoptik
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Das Auge isst mit. Deshalb geht es nicht nur um eine grammgenaue und langzeitstabile Gewichtsgenauigkeit, sondern auch um das

Erscheinungsbild Ihrer Produkte. Ob Wurst, Fleisch, Kase, Teig, Fisch, Fiillungen oder Feinkost, die Optik in der Verpackung und auf

dem Teller ist entscheidend fiir Erstkauf und Wiederkaufrate.

DIE 5 TOP-QUALITATSVORTEILE

e Produktschonendes Forderprinzip

e Prozesssicheres Portionieren unter Vakuum
e Automatisch Uberwachte Produktqualitat
e Hohe Lebensmittelsicherheit

e Variable Wolfdrehzahl unabhangig von Forder-
geschwindigkeit

Fliigelzellenférderwerk: Das Nonplusultra fiir Premiumprodukte | 1
Schon bei der ersten Vakuumfillerserie in den 1960er Jahren hat
Handtmann auf das Prinzip des Fligelzellenforderwerks gesetzt.
Seither kontinuierlich weiterentwickelt hat das Fdrderverfahren in
der Serie VF 800 eine neue Dimension erreicht. Im Fokus stand nicht
nur die Perfektionierung der Gewichtsgenauigkeit, vor allem wurden
die Forderwege konsequent auf Produktschonung getrimmt. Das

Ergebnis: praktisch keine Produktbelastung im Portionierprozess!

Zuverlassige und produktschonende Zufiihrung serienmaBig

Das intelligente Vakuumsystem wurde in Leistung und Robustheit
verstarkt und garantiert in Verbindung mit der optimierten
Einlassgeometrie des Forderwerks eine zuverlassige und schonende
Zufthrung auch bei schwierigen Produkten. Zu diesem Zweck
wurde auch der Zuflusstrichter stromungsoptimiert gestaltet und
die Form der Zubringerkurve weiterentwickelt. Optional lasst sich
die Vakuumhdhe nicht nur im Bereich 50-100% einstellen, sondern
auch im Bereich von 0-50%, was bei der Verarbeitung lufthaltiger und
empfindlicher Produkte fur ein einwandfreies Produktbild sorgt.

Automatisch liberwachte Produktqualitat | 2 | 3

Der Traum jedes Qualitatsverantwortlichen wird wahr: die
Vakuumfillmaschine tberwacht anhand von Druck, Temperatur,
Vakuum und Antriebslast die Verhaltnisse im Fordersystem und
meldetmaogliche UrsachenfirQualitatsverschlechterungrechtzeitig
Uber die Steuerung und die optional verflgbare Signalleuchte. Das
Risiko teurer Fehlproduktionen wird dadurch deutlich reduziert.

Lebensmittelsicherheit steht im Vordergrund | 4

Aus diesem Grund sind bei der VF 800 alle nicht-metallischen Teile
im Lebensmittelbereich nicht nur metalldetektierbar und FDA-
konform, sie lassen sich anhand der blauen Farbe auch optisch
gut erkennen. AuBlerdem wurden die Abstreifer im Filltrichter
verlier- und bruchsicher ausgefihrt, alle Schmierstoffe sind
lebensmittelecht (USDA H1-Zulassung).

Neuer Fiillwolf GD 451 und Hackfleischvorsatz GD 452 | 5
Beivielen Hackfleisch- oder Rohwurstprodukten ist der Handtmann
Fullwolf im Prozess nicht mehr wegzudenken. Daher wurde
bei der Entwicklung der VF 800 Maschinen grofles Augenmerk
auf die Anforderungen an die Wolftechnologie gelegt. Der neu
entwickelte Fullwolf GD 451 wurde von Grund auf neu konzipiert.
Ein kraftvoller Servoantrieb mit 45% hdherer Leistung und
110% hoherem Drehmoment garantiert hochste Fillleistungen
auch bei niedrigen Temperaturen. Durch den separaten Antrieb
lasst sich das Verhaltnis zwischen Portioniergeschwindigkeit
und Schneidegeschwindigkeit optimal auf die unterschiedlichen
Produkte einstellen. Beide Parameter werden im Produktspeicher
hinterlegt und gewahrleisten so eine hohe Prozesssicherheit und
konstant hohe Produktqualitat.




Der VF 800 setzt neue Maf3stabe in Sachen Gewichtsgenauigkeit

Portioniergenauigkeit und der Name Handtmann sind Stabile Konstruktion der Antriebs- und Fordereinheit | 2 Gewichtsregelung mit HCU

untrennbar miteinander verbunden. In der Vergangenheit Hier wurde ganze Arbeit geleistet. Die Antriebseinheit wurde Bei den meisten Lebensmitteln handelt es sich um
haben wir mit jeder neuen Reihe Vakuumfiillmaschinen die konstruktiv fur die doppelte Lebensdauer ausgelegt. Die dadurch ~ Naturprodukte, deren Eigenschaften selbst bei standardisierten
Portioniergenauigkeit verbessert. Auch innerhalb einer Serie erreichte Steifigkeit sorgt dafir, dass auch bei hochsten Filldricken  Herstellungsprozessen nicht konsistent sind. Beispielsweise kann
wurde diesbeziiglich kontinuierlich optimiert. Mit dem neuen
VF 800 ist es gelungen, die Messlatte noch hoher zu legen.

Samtliche Einflussfaktoren fiir genaue Portionierung wurden

keine Verwindungen auftreten. Auch der Verschlussmechanismus  sich aufgrund von Temperaturveranderungen die spezifische
des Forderwerks wurde dahingehend optimiert und mit einem  Dichte eines Produkts von Charge zu Charge andern. Dadurch
langen Hebel versehen, der ein zuverldssiges VerschlieBen mit  konnen sich trotz hochpraziser volumetrischer Portionierung
bei der Entwicklung konsequent beriicksichtigt. minimaler Kraft gewahrleistet. Gewichtsunterschiede ergeben. Die Losung: die Handtmann

Communication Unit (HCU] erlaubteine VernetzungvonVakuumfuller

Zuverlassige Zufithrung und Kammerbefiillung | 1
Ausgangsbasis fir die gewichtsgenaue Portionierungist zunachst
die Zuftihrung zum Forderwerk. Nur wenn die Kammern des
Flugelzellenforderwerks vollstandig befillt sind, lassen sich
genaue Gewichte erzielen. Mit dem neuen und besonders
leistungsstarken Vakuumsystem der Reihe VF 800 werden auch
zahe, hochviskose Produkte beihoher Ausstof3leistung zuverlassig
und gleichzeitig schonend eingesaugt. Je nach Produktkonsistenz
unterstiitzen dabei Zubringerkurve und Gegenhaltekurve. Der
patentierte Handtmann-Vakuumschieber gewahrleistet eine hohe
Funktionssicherheit und ein luftfreies Fiillen von dinnflissigen
Massen ohne Leckage in den Wasserabscheider.

Mechanische Schaltgenauigkeit und dynamische Steuerung
der Servoantriebe

Handtmann Servo-Technologie steht fir ein kraftvolles und zu-
gleich energieeffizientes System aus individuell programmierter
Software, High-End-Verstarkern und Hochleistungs-Servo-
motoren. Die genaue Positionierung der Antriebe resultiert
in erstklassiger Portioniergenauigkeit. Die dynamische und
individuelle Gestaltung von Beschleunigung und Verzogerung
erlaubt beispielsweise die Anpassung des Produktausstofles an

empfindliche Produkte oder Wursthllen.

6

Perfektioniertes, nachstellbares Forderwerk | 3

Die neue Geometrie des Fligelzellenforderwerks sorgt nicht nur fur
duBerst produktschonendes Fordern, sondern vor allem fir einen
leckagefreien Produktfluss ohne Rickstrémungen. Die Handtmann-
patentierte  Gewichtskompensation wurde resonanzoptimiert
und trdgt signifikant zur Verbesserung der Gewichte bei. Bei
der Wahl der Materialien wurden hochste Anspriiche an die
Verschleififestigkeit gelegt, dadurch bleibt die Portioniergenauigkeit
auf lange Zeit stabil. Selbstverstandlich ist das VF 800-Férderwerk
nachstellbar, wodurch sich eine betrachtlich verlangerte
Nutzungsdauer der Forderwerkskomponenten im Vergleich zu
anderen Forderwerksprinzipien ergibt.

und Kontrollwaage und neutralisiert auf diese Weise dichtebedingt
auftretende  Gewichtsunterschiede.  Portioniergenauigkeit im
Quadrat!

DIE 5 TOP-GENAUIGKEITSVORTEILE

e Perfektioniertes, nachstellbares Fligelzellenforderwerk
mit Gewichtskompensation

e | angzeitstabile Gewichtsgenauigkeit

e Prazise Zuflihrung schwer zufiihrbarer und
empfindlicher Massen

e Speziell entwickelte High-end Servoantriebe

e Automatische Gewichtsregelung mit HCU




MASCHINE EINRICHTEN
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Jeder ungeplante Maschinenstillstand tut weh, denn er kostet Zeit und Geld. Deshalb ist regelmaBige Wartung ein absolutes Muss,

um die Funktionssicherheit der Maschine zu gewahrleisten. Andererseits gilt: je geringer der Wartungsaufwand, desto besser. Der

VF 800 maximiert die Standzeiten dank robuster, langlebiger Komponenten, die zudem extrem leicht zu reinigen sind. Denn weniger

Wartung ist mehr Produktivitat.

Verarbeitungsqualitidt auf Premium-Niveau | 1

Qualitat erlaubt keine Kompromisse. Dafir ist Handtmann bekannt.
Beider Entwicklung und Produktion der VF 800 Vakuumfillmaschinen
wurde hinsichtlich Qualitatsniveau ein neues Kapitel aufgeschlagen:
fur kompromisslose Premiumqualitat in jedem Detail. Beispielsweise
wurden die Antriebskomponenten fir die doppelte Lebensdauer
ausgelegt. Auch die Produkt zufihrenden Komponenten wurden noch

stabiler ausgefihrt.

VerschleiBoptimiertes, nachstellbares Forderwerk | 2

Das Herz der Handtmann Vakuumfilltechnik wurde fir die neue
Maschinenserie nichtnuriberarbeitet, sondern tiefgreifend verandert
und optimiert. Dabei kommen hochwertigste Materialpaarungen zum
Einsatz, die firgeringen Verschleif3 sorgen. Teurere Komponentenwie
Pumpengehduse und Rotor sind speziell gehartet und verschleiflen
deutlich langsamer, sodass sich tber den Lebenszyklus der Maschine

DIE 5 TOP-WARTUNGSVORTEILE

e Kompromisslose Premium-Verarbeitungsqualitat
e Hohe Langlebigkeit der Forderwerkskomponenten
e Bis zu 20% langere Wartungsintervalle

e Robuste und wartungsarme Vakuumpumpe

e Hygienischer, wartungsarmer Fillwolf

niedrigere Wartungskosten ergeben. Selbstverstandlich ist das VF
800-Forderwerk nachstellbar, wodurch sich im Vergleich zu anderen
Forderwerksprinzipien eine betrachtlich langere Nutzungsdauer der
Forderwerkskomponenten ergibt.

Bis zu 20% langere Wartungsintervalle | 3

Intelligente Sensor- und Steuerungstechnik macht's mdglich: Der
Nutzungsgrad der Vakuumfillmaschine wird fortlaufend erfasst, bei
niedriger Belastung verlangert sich der Wartungszyklus automatisch
auf bis zu 2.400 statt 2.000 Betriebsstunden. Ein Handtmann-Patent,
das sich fir Sie auszahlt!

Vakuumsystem fiir hochste Beanspruchung

Der Produktionsalltag in Industriebetrieben stellt hochste
Anforderungen an die Zuverldssigkeit des Vakuumsystems. Dem
tragt die speziell fir die VF 800 Maschinen entwickelte Vakuumpumpe
eindrucksvoll Rechnung: das 40 m3h Aggregat erhielt ein 25%
gréBeres Olvolumen und einen gar 60% groBeren Filter.

Wartungsarmer Fiillwolf GD 451 | 4

Besonderes Augenmerk legen Wartungsverantwortliche auf
den Fillwolf, denn fir ein optimales Produktergebnis muissen
Schneidsatze regelmafig ausgetauscht und nachgeschliffen werden.
Der Drehmomentschlissel von Handtmann sorgt mit definiertem
Anzugsmoment daflr, dass der Schneidsatz optimal verspannt ist
und dadurch ldnger halt. Auch konstruktiv wurde der Fillwolf GD
451 véllig neu konzipiert, das Ergebnis kann sich sehen lassen: das

Wartungsintervall wurde trotz 45% Mehrleistung verdoppelt!




Achtung:
Sicherheitshinweise in der
Betriebsanleitung
beachten!!

Der VF 800 ist auch fir Menschen gemacht. Alles ist leicht zuganglich

und einfach bedienbar.

Durch Ergonomie, Reinigungsfreundlichkeit und einfaches Handling lassen sich enorm Zeit und Kosten sparen. Natiirlich kostet
es auch viel Zeit bei der Konstruktion und dem Design einer Maschine, den Bediener im Blickpunkt zu halten. Doch es lohnt sich.

Fiir Ihre Mitarbeiter, fiir Sie und letztendlich fiir die Qualitat Ihrer Produkte.

Smarter Partner mit hoher Sozialkompetenz

Wie stellt man sich den idealen Kollegen vor? Er soll zuverlassig
sein und einfach im Umgang, er soll mitdenken und unterstitzen,
und nattrlich soll er die eigene Sprache sprechen. Die Steuerung
der VF 800 Vakuumfillmaschine spricht 28 Sprachen, nimmt
dem Bediener jede Menge Einstellarbeit ab und glanzt zudem mit
intelligenten Assistenten, die auch ungelernte Bediener effektiv
anleiten.

Nivellierassistent fiir einfache und schnelle Ausrichtung | 1

Dieses Handtmann-patentierte Feature macht das Ausrichten
der Maschine zum Kinderspiel. Ein integrierter Lagesensor
erfasst die genaue Lage der Maschine. Die Steuerung zeigt diese
grafisch an und gibt Hinweise zur richtigen Ausrichtung: .den
Maschinenfuf3 hinten links noch eine Umdrehung herausdrehen

- perfekt!”

Machine Setup Assistant (MSA) erleichtert die Riistung | 2

Bei der Vielzahl der verschiedenen Produkte kann schon einmal
die Ubersicht (iber die richtige Ausriistung und Einstellung
verloren gehen. In solchen Momenten hilft der MSA dabei, die
richtigen Teile auszuwahlen und die Maschine prozesssicher

anzufahren.

DIE 5 TOP-HANDLINGVORTEILE

e Intuitiv bedienbare Monitorsteuerung in 30 Sprachen

¢ Intelligente Assistenzfunktionen zum Ausrichten und
Risten der Maschine

e Ergonomische Bedienposition
e Belastungsabhdngige Absicherung des Auftritts

e Praktische Aufbewahrungslosungen fur Teile und Zubehor

verlangert,
12 mm

Ergonomie ist nicht nur ein Schlagwort

Steuerung und Auftritt des VF 800 Vakuumfillers sind dem
Bediener zugeneigt, der Kniehebel ist vielfach verstellbar und aus
weichem Material. So findet sich garantiert immer die optimale

Bedienposition.

Entlastung des Bedieners durch verbesserten Auftritt | 3

Der Sicherheitsschalter des Auftritts lost erst aus, wenn der
Bediener auf den Auftritt steigt. Deshalb kann der Auftritt
wahrend des Maschinenbetriebs heruntergeklappt bleiben. Das
standige manuelle Hoch- und Herunterklappen der Trittflache ist
passé. Ruckenschonung und Effizienzsteigerung - patentiert von

Handtmann!

Praktische Aufbewahrungslésungen fiir Teile und Zubehor | 4|5
Immer das richtige Equipment zur Hand mit den Aufbewahrungs-
losungen fur die VF 800 Reihe. Das Ablageblech aus Edelstahl wird
einfach an der Schwenklagerung des Trichters eingehangt und

bietet so Platz fir Fillrohre, Werkzeuge und andere Helfer.

Die besonders hochwertig und hygienisch ausgefiihrten Teilewagen
sind die perfekte Losung zur sicheren und Ubersichtlichen
Verwahrung von Losteilen und Zubehor. Es sind zwei Grof3en
verfligbar. Das kleinere Modell 449-04 bietet Platz fur alle Teile
einer Fullmaschine - wahlweise mit oder ohne Fillwolf GD 451. Die
grofle Ausfihrung 449-05 ist perfekt geeignet fir zwei Maschinen:
entweder zwei Vakuumfiller oder eine Produktionslinie bestehend
aus Vakuumfiller und Vorsatzgerat. Die Einschibe sind individuell
einteilbar und nehmen Standard-Eurobehalter ET und E2 auf.




Der VF 800 ist bis in die Details auf Qualitatssicherung ausgelegt

Die Verantwortung fiir sichere Lebensmittel liegt beim Unternehmen selbst. Hygiene-Eigenkontrollen sind daher besonders

wichtig. Noch wichtiger ist es jedoch, mogliche Hygienefallen von Anfang an auszuschlieBen. Beginnend beim Hygienic Design

nach DIN EN 1672-2:2005 iiber miihelos zu reinigende Komponenten bis zur Sterilisierung der Umgebungsluft durch kurzwellige

UV-Strahlung bietet der VF 800 die besten Voraussetzungen fiir Hygiene auf hochstem Level.

DIE 5 TOP-HYGIENEVORTEILE

e |eicht zu reinigende Maschinen-AuBenflachen
e FEinfach Uberprifbare Reinigungsqualitat

e Automatisierte Vor- und Zwischenreinigung von
Forderwerk und Trichter

e Minimiertes Kontaminationsrisiko durch
Tropfschutzleiste am Hubkorb

e Patentierte UVC-Entkeimung der Raumluft

Leicht zu reinigende Maschinen-AuBenflichen | 1

Das neue Maschinendesign baut auf glatte AufBlenflachen und
schnellen Wasserablauf durch geneigte oder gewdlbte Oberflachen
- z.B. auf dem Maschinengestell, der Schwenklagerung des
Trichters und der Armhebevorrichtung. Geringe Spaltmafie, kurze
Dichtungslangen und wenige Abkantungen sorgen dafir, dass
Schmutzecken erst gar nicht entstehen.

Besser iiberpriifbare Reinigungsqualitét | 2

Die optimierte Form, geringere Eingreiftiefe und der groflere
DurchmesserdesWasserabscheiders ermdglichen einen besseren
Einblick und leichtere Zuganglichkeit flir Reinigungsarbeiten.
Die zusatzliche Beleuchtung erleichtert die Uberpriifung des

Reinigungsergebnisses.

Optimale Reinigungssicherheit des Vakuumschiebers | 3

Der hygienische Vakuumschieber st fest eingebaut, der
Vakuumverschluss kann entnommen und der Vakuumkanal von
auflen gereinigt werden, ohne dass der Trichter aufgeklappt
werden muss. Vakuumkanal und Vakuumrohr sind bei gedffnetem
Trichter Schwenkgehduse komplett einsehbar, die Kanale sind

sogar beleuchtet.

Minimiertes Kontaminationsrisiko durch Tropfwasser von der

Unterseite des Briatwagens | 4

Das Tropfwasser vom Bratwagen wird durch eine am Korb
befestigte Tropfschutzleiste abgeleitet und tropft dadurch nicht in
den Trichter. Ein patentierte Handtmann-Ldsung fir ein Plus an

Lebensmittelsicherheit!

Prozesssicherere Reinigung | 5

Die VF 800 Vakuumfillmaschinen sind serienmafBig mit einem
Reinigungsprogramm fur das Forderwerk ausgestattet. Dies
erlaubt eine effektive Vorreinigung mit Warmwasser bis 90°C, ohne
dass die Maschine Schaden nimmt. Zusatzlichen Nutzen bietet
optional die patentierte automatisierte Vor- und Zwischenreinigung
des Trichters Uber einen Sprihkopf. Dieser bespriht
programmgesteuert jeden einzelnen Punkt im Trichter mit Wasser
und reduziert so den Zeitaufwand fir die Zwischenreinigung beim
Sortenwechsel oder auch bei der Endreinigung.

Patentierte UVC-Entkeimung der Raumluft | 6

Optional wird die angesaugte Luft zur Kihlung der Maschine tber
eine integrierte Entkeimungseinheit geftihrt. Dadurch werden
Luftkeime wie Listerien aber auch Sporen aus Reiferaumen
durch UVC-Bestrahlung zuverlassig und effektiv abgetotet - ganz
automatisch und .nebenbei”.



Der VF 800 passt sich Ihren Anforderungen an -

egal, wie oft sie sich auch andern mogen

DIE 5 TOP-FLEXIBILITATSVORTEILE

e Leistungserhohung und Zusatzfunktionen auf Abruf

e Kompatibilitat mit vielen Vorsatzmaschinen und Auto-
mationslosungen

e Verschiedene Trichtervarianten fur vielfaltige Anwendungen
e Mobile Heizeinheit fir warm oder heif3 abgefillte Produkte

e Automatisierungsoptionen fir effizientere Beschickung

Planungssicherheitist ein hohes Gut. Leider scheint heuteimmer
weniger planbar zu sein. Markte und Konsumenten-verhalten
andern sich standig und damit die Anforderungen, die an einen
Lebensmittelverarbeiter gestellt werden. Gut, dass es flexible
Produktionslosungen wie die VF 800 Vakuumfiillmaschinen gibt.

Leistungserhohung auf Abruf

Der VF 800 ist der erste und einzige Vakuumfiller, der mit
Ilhren Anforderungen mitwachst. Sie wahlen ein Modell, dessen
Leistung genau lhrem Bedarf entspricht. Erhoht sich Ihr Bedarf
an Fillleistung, konnen Sie die Leistung lhrer bestehenden VF 800
.S" auf Abruf erhchen lassen. Das einzigartige und patentierte
Konzept der skalierbaren Maschine gewahrleistet Ihnen maximale
Anpassungsfahigkeit und erhebliche Kostenvorteile verglichen mit

der Anschaffung einer neuen Maschine.

Garantiert die passende Trichterlésung

Man kann sich nur schwer vorstellen, wieviel Funktion in der
Geometrie und Ausfihrung eines Trichters steckt. Deshalb bietet
die VF 800 Vakuumfiillmaschine alternativ zum Standardtrichter
in einteiliger Ausfihrung mit 350 Litern Inhalt eine Vielzahl
unterschiedlicher Trichtervarianten, die sich zudem mit einer

mobilen Heizeinheit kombinieren lassen:

e Fir einen gemischten Produktionsplan empfiehlt sich der
geteilte Trichter wahlweise mit 160, 240 oder 350 Litern
Volumen, wovon 90 Liter auf das Trichterunterteil entfallen.
Der geteilte Trichter beruht auf einem Handtmann-Patent
und glanzt  mit schneller und ergonomisch gunstiger

Handhabung bei Produktwechseln und Reinigung.

e BeiderVerarbeitung von dinnflissigen Produkten bringt der
350-Liter Trichter mit eckigem Oberteil Vorteile. Zum einen
wird beim Eingieflen in den Trichter das Einschlieen von
Luft verhindert, zum anderen lassen sich auch vollstandig

beflllte Behalter prozesssicher und hygienisch einkippen.

e Neu entwickelt fir groBeren Puffer wurde ein speziell
geformter Trichter mit bis zu 550 Litern Inhalt bei festen
Massen. Bei dinnfliissigen Produkten stehen immerhin noch
450 Liter zur Verfliigung. Die Besonderheit: dieser Trichter
kann bequem Uber die angebaute Armhebevorrichtung

beschickt werden.

Kompatibilitdt mit vielen Vorsatzgeraten und -maschinen

Das umfangreiche Programm an Handtmann-Vorsatzgeraten
ermoglicht eine nahezu unendliche Vielfalt an traditionellen und
modernen Produkten. Auch Fremdgerate wie Klippmaschinen,
Metalldetektoren, Verpackungsmaschinen und Forderbander
lassen sich Uber passende Steckdosen mit der Vakuumfillmaschine
verbinden. Connectivity at its best! Ubrigens: Ihr neuer VF 800
Vakuumfiller ist selbstverstandlich auch mit den meisten lhrer

bestehenden Handtmann-Vorsatzmaschinen kompatibel.

Optionale Trichtertemperierung mit mobiler Heizeinheit

Alle Trichtervarianten lassen sich optional mit Hilfe einer mobilen
Heizeinheit auf konstante Temperatur temperieren. Dabei wird
temperiertes Wasser (bis 90°C] ber eine Schlauchverbindung
durch den doppelwandigen Trichter gefiihrt. So wird ein heifles oder
warmes Produkt auch wahrend des Fill- und Portionierprozesses
auf konstanter Temperatur gehalten. Die Temperatureinstellung
erfolgt an der Steuerung der Vakuumfillmaschine und wird
im Produktspeicher hinterlegt. Die Temperaturen sind zudem
protokollierbar. Die mobile Heizeinheit MH 465 bietet mit zwei
Heizkreislaufen die Mdglichkeit, mehre Vakuumfuiller - auch in Reihe
- anzuschlieBen. Durch den geschlossenen Wasserkreislauf mit
integriertem Schutz vor Uberdruck, Uberhitzung und Trockenlauf
ergibt sich ein extrem niedriger Wasser- und Energieverbrauch
und kirzeste Aufheizzeiten. Wassernachfillung, Entliftung und
Druckausgleich erfolgen automatisch, die Schlauchkopplungen
sind beidseitig abschliebar und tropfsicher ausgefihrt, um vor

Verbriihungen zu schitzen.

Transporteinheit TE 426 macht VF 800 mobil

Eine sinnvolle Option beim wechselnden Einsatz in unterschiedlichen
Raumen ist fur die VF 800 Modelle. Mit Hilfe der Transporteinheit TE
426 lasst sich der Vakuumfiller mit minimalem Kraftaufwand von

einer Person bewegen - auch mit angebauter Armhebevorrichtung.

Automatisierungsoptionen fiir eine effizientere Beschickung

In der industriellen Produktion wird der Trichter haufig Uber hundert
Mal pro Schicht beschickt. Was also liegt naher, als an dieser Stelle
Zeit zu sparen und dadurch produktiver zu werden? Dies ermdglichen
zwei neue Features der VF 800 Reihe:

e Ein in die Signalleuchte integrierter Fillstandssensor
erkennt, wann eine weitere Charge im Trichter Platz findet.
Der sich in Warteposition befindliche Bratwagen wird
dann automatisch eingekippt, ohne dass sich der Bediener

darum kimmern muss.

e Zusatzlichen Zeitgewinn verschafft die Schnellabsenkung
der Armhebevorrichtung 496. Beim Driicken der Ab-Taste
senkt sich der Arm mit vierfacher Geschwindigkeit.

Separat angetriebene Zubringerkurve verhindert Entmischung
Bei flissigen Produkten mit stlickigen Bestandteilen wie Suppen und
Eintopfen besteht die Herausforderung darin, ein Entmischen der
unterschiedlichen Zutaten zuverhindern. Mitdem optionalintegrierten
zusatzlichen Antrieb fir die Zubringerkurve wird der Vakuumfuller
zum Mischer: unabhdngig von der Portioniergeschwindigkeit l&sst
sich die Rihrgeschwindigkeit einstellen und im Produktspeicher
abspeichern. So erdffnen sich neue Einsatzmdglichkeiten fir Ihre VF
800-Maschine.

Mobile Bedieneinheit als verldngerter Arm der VF 800-Steuerung
Die optionale Mobile Bedieneinheit erlaubt neben der Anzeige von
wichtigen Informationen und Hinweisen auch die Einstellung wichtiger
Parameter der Fillersteuerung von entfernter Position. Der 7 Zoll
grofle Bildschirm im Tablet-Format kann beispielsweise am Ende
der Langeneinheit der AL-Systeme angebracht werden und wird dann
auch Uber die Maschine mit Strom versorgt. Wahlweise lasst sich die
Mobile Bedieneinheit auch an anderer Stelle flexibel positionieren,
z.B. bei nachgelagerten Einheiten wie Verpackungsmaschinen
oder Forderbandern. Die Signalibertragung erfolgt entweder
kabelgebunden oder uber die optionale WLAN-Sendeeinheit in der
Signalsaule des Fiilltrichters.



Einfache Synchronisation mit Vorsatzgeraten. Souverane Steuerung von Gesamtprozessen.

Der VF 800 Vakuumfiiller ist das Herzstiick, mit dem Vorsatzgerate, wie einintegrierter Fiillwolf oder Systeme, wie Formsysteme,
Dosiersysteme, AL-Wiirstchenfiilllinien oder ConPro-Systeme, effizient beschickt und gesteuert werden. Produkthandling-
Systeme und Automationsoptionen vervollstandigen zur Gesamtlosung: Ob als einzelne Prozessschritte oder vollautomatische
Roboterldsungen fiir Industriebetriebe. Prozessschritte sind Gruppieren, Greifen, Zufiihren, Einlegen. Produkthandling-Systeme
von Handtmann konnen einzelne Module sein, die in unterschiedlichsten Anwendungen Einsatz finden oder in kompletten

Linienlosungen prozesssicher fungieren, wie beispielsweise in Kombination mit ConPro-Systemen, Verpackungsmaschinen,
Tiefziehmaschinen oder Schalensieglern.
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AUTOMATIscHER STOCKTRANSFER

Stlickig. Faserig. Fest. Inhomogen. Kalt. Heif3. Flissig. Pastos...

Alle Optionen fiir eine variable Produktion in den Bereichen Fleischwaren, Backwaren, Molkerei, Convenience, Fisch, Gemise/
Vegetarisch, Petfood und mehr sind mit dem VF 800 gegeben. Optionale Zusatzfunktionen ermdglichen dariber hinaus die passende

Konfiguration des Vakuumfiillers auf die jeweiligen Produkte und Produktionsbedingungen. Von der Suppe bis zum Hackfleisch. Vom
Feinkostsalat bis zum Rohwurstsnack. Vom Brotteig bis zum Frischkase.




MEAT PROCESSING
SIMPLY SMART

Digitale Einzellosungen. Vernetzungslosungen. Cloud-basierte Losungen.

Handtmann bietet eine Vielzahl an digitalen Losungen fiir den Verarbeitungsprozess. Ob systemspezifische Einzellosungen,

eine prozessiibergreifende Vernetzungslosung oder eine cloud-basierte Online-Ldsung - der Schritt in die digital vernetzte

Lebensmittelproduktion ist immer ,,simply smart” umzusetzen, der Anschluss der Produktion an Industrie 4.0 gesichert. Eine

kontrollierte Steuerung, Uberwachung und Optimierung der Produktion fiir noch mehr Sicherheit und Zuverlissigkeit.

e Handtmann Monitoring Functions [HMF) stoppt die Fill-
und Portionierlinie selbststandig, wenn qualitatsrelevante
Parameter unter- oder tGberschritten werden.
Fehlproduktionen werden reduziert oder ganz vermieden.

e Handtmann Data Interface (HDI) bietet eine
standardisierte Schnittstelle zur einfachen
Kommunikation mit Datenverarbeitungssystemen
zur Prozessoptimierung.

e Handtmann Line Control (HLC) ermdglicht die
Echtzeit-Statusiiberwachung sowie die automatische
Programmumschaltung der gesamten Produktionslinie
liber die Steuerung des VF 800 Vakuumfiillers.

e Handtmann Communication Unit [HCU) Die fihrende
Industrie 4.0 Losung zur Planung, Steuerung und
Optimierung der Fillabteilung. Fiir Kostenreduzierung
und umfassende Transparenz im Verarbeitungsprozess.

Handtmann Machine Cockpit [HMC): Ein Online-Tool,

das definierte Daten wie Betriebsstunden, Druckverlaufe,
Fehlermeldungen und Maschinenstatus in der Cloud
speichert. Fir eine effektive Serviceunterstiitzung

und Wartungsplanung und somit Reduzierung der
Betriebskosten.

Machine Setup Assistant [MSA). Berechnung von
Einstellung und Ausriistung der Maschine (ein Plus
bei unerfahrenem Bedienpersonal). Gewahrleistet
den sicheren Start der Maschine.

Handtmann Product Visualization (HPV) fir die einfache
Einstellung und grafische Darstellung der gewiinschten
Produktform bei Formprodukten auf der Steuerung des
VF 800 Vakuumfillers.

Die Intelligent Filler Clipper Interface (IFC) bringt
Leistungssteigerung und Prozesssicherheit durch die
optimale Synchronisation von Vakuumftller VF 800
und Clipmaschine.

Und viele mehr...

Der VF 800 ist in neun bedarfsgerechten Leistungsvarianten verfligbar

VF 838 S3 VF 838 Sé6 VF 838 S9
Fiillleistung in kg/h: 6000 3000 6000 6000 9000
Fiilldruck in bar: 25 70 70 70 30
_Portlonler_lelstung 800 1000
in Port./min.:
Anschlussleistung in kW: 6 20 (mit Wolfantrieb 30)

Fiilltrichter: 350 Liter einteilig

Fiillleistung in kg/h: 9000 12000
Fiilldruck in bar: 25 25
!’ortlonler.lelstung 800 800
in Port./min.:

Anschlussleistung in kW: 8 12

Fiilltrichter: 350 Liter einteilig 350 Liter einteilig

Serienmafig sind alle VF 800-Modelle mit der Monitor-
steuerung und einem 12,1“ grofen Touch-Farbdisplay
und integrierter HCU-Schnittstelle ausgeriistet.

350 Liter einteilig

VF 848 S12 VF 848 S15
9000 10800 12000 10800 15000
45 45 40 45 25
1000

20 (mit Wolfantrieb 30)

350 Liter einteilig
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Erfallt Ihre Anforderungen von heute und morgen

Albert Handtmann Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Hubertus-Liebrecht-Str. 10-12

88400 Biberach
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Fon: +49 7351 45-0
Fax: +49 7351 45-1501
sales.machines(@handtmann.de

www.handtmann.de

Das VF 800-Leistungsversprechen fir gro3en Output:

Hohe effektive Portionierleistung
Skalierbare Fiillleistung
Produktqualitat

e Portioniergenauigkeit

[jjirchdachte Automationslosungen

DerVF800-Begitrag fiir geringen Input und niedrige Kosten:
Reduzierter Verschleif3

Patentiertes belastungsabhangiges Wartungsintervall
Hygienic Desi'gvn
Beispiélﬁ.d’se Ergonomie

TUV-bestEtigte Energieeffizienz o i

Patente (USA/Kanada):
8,678,885; 8,899,117; 8,944,895; 9,282,754; 9,480,264; 9,560,856; 9,723,848;
9,675,087; 10,022,754; 7,628,345




