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HANDTMANN VF 800
FÜLLEN HAT EINEN NEUEN NAMEN

VAKUUMFÜLLTECHNOLOGIE 
VF 800
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Der Handtmann VF 800 ist ein Vakuumfüller wie kein anderer. Er markiert einen technologischen Quanten-
sprung mit mehr als hundert innovativen Neuerungen. Der Name VF 800 steht für Perfektion bis ins kleinste 
Detail und für Premium-Qualität auf der ganzen Linie. Langzeitstabile Portioniergenauigkeit, minimaler 
Verschleiß, bedarfsgerechte Leistung, Anwendungsvielfalt, Hygiene und Ergonomie auf höchstem Niveau 
sind die Basis für den Erfolg Ihres Unternehmens.
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NEU GEDACHT. NEU GEMACHT.
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geringere Belastung der Produkte

Leistungserhöhung und Zusatzfunktionen auf Abruf

Perfektioniertes, nachstellbares  
Flügelzellenförderwerk mit Gewichtskompensation

Präzise Zuführung schwer zuführbarer 
und empfindlicher Massen

Hohe Langlebigkeit der Förderwerkskomponenten

Robuste und wartungsarme Vakuumpumpe

Bis zu 20% längere Wartungsintervalle

Hygienischer, wartungsarmer Füllwolf

Intuitiv bedienbare Monitorsteuerung in 28 Sprachen

Intelligente Assistenzfunktionen  
zum Ausrichten und Rüsten der Maschine

Belastungsabhängige Absicherung des Auftritts

Praktische Aufbewahrungslösungen für Teile und Zubehör

Fehlproduktionsrisiko reduziert

Rework und Einstellbedarf reduziert

geschützte Vakuumpumpe

geringere Reinigungsdauer der Komponenten

störungsfreier Betrieb auch 
bei Netzschwankungen

einfachere und schnellere Bedienung

optimale Restluftverteilung für  
ein besseres Produktbild

Geräuschemissionen reduziert

verbesserter Stand der Maschine

Kompatibilität mit vielen Vorsatz- 
maschinen und Automationslösungen

Verschiedene Trichtervarianten für vielfältige Anwendungen

bedienerfreundliche Gestaltung

Mobile Heizeinheit für warm 
oder heiß abgefüllte Produkte 

Automatisierungsoptionen für effizientere Beschickung

Ergonomische Bedienposition

Leistungserhöhung  
auf Abruf verfügbar

Automatisch überwachte 
Produktqualität

Hohe Lebensmittelsicherheit

Prozesssicheres Portionieren 
unter Vakuum

Langzeitstabile  
Gewichtsgenauigkeit

Kompromisslose Premium- 
Verarbeitungsqualität 

Produktschonendes  
Förderprinzip

Variable Wolfdrehzahl unabhängig 
von Fördergeschwindigkeit

Einfach überprüfbare Reinigungsqualität

Leicht zu reinigende Maschinen-Außenflächen

Automatisierte Vor- und Zwischenreinigung  
von Förderwerk und Trichter

verbesserte Ergonomie für  
ermüdungsfreies Arbeiten

Patentierte UVC-Entkeimung der Raumluft

Minimiertes Kontaminationsrisiko  
durch Tropfschutzleiste am Hubkorb

ZUKUNFTSWEISEND 
AUF DER GANZEN LINIE

Handtmann hat für die Entwicklung der neuen VF 800-Serie 
das Innovationsrad konsequent weitergedreht. Denn es ging 
nicht nur um die Optimierung und Weiterentwicklung einzel-
ner Features oder Maschinenbaugruppen. Es ging ums Ganze, 
um neue Maßstäbe im Bereich Vakuumfüllen. Die Erfahrung 
aus über 60 Jahren Maschinenbau für die Lebensmittelverar-
beitung ist genauso in die Entwicklung eingeflossen wie die 
Erkenntnisse aus dem kontinuierlichen Dialog mit Kunden aus 
der ganzen Welt. Anforderungen und Wünsche von Geschäfts-
führern, Produktionsleitern, Technik- und Qualitätsverant-
wortlichen und nicht zuletzt auch Maschinenbedienern wurden 
konsequent erfasst und berücksichtigt.

Das stolze Ergebnis: über 100 Neuerungen. Darunter zahl-
reiche von Handtmann patentierte Entwicklungen, die Ihrem 
Unternehmen und Ihren Mitarbeitern Mehrwert auf der ganzen 
Linie bieten.

Speziell entwickelte  
High-end Servoantriebe
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QUALITÄT IST, WENN DER KUNDE MEHR WILL
Der VF 800 schafft durch und durch perfekte Produktoptik

Das Auge isst mit. Deshalb geht es nicht nur um eine grammgenaue und langzeitstabile Gewichtsgenauigkeit, sondern auch um 
das Erscheinungsbild Ihrer Produkte. Ob Wurst, Fleisch, Käse, Teig, Fisch, Füllungen oder Feinkost, die Optik in der Verpackung 
und auf dem Teller ist entscheidend für Erstkauf und Wiederkaufrate.

Flügelzellenförderwerk: Das Nonplusultra für Premium-
produkte | 1 
Schon bei der ersten Vakuumfüllerserie in den 1960er Jahren 
hat Handtmann auf das Prinzip des Flügelzellenförderwerks 
gesetzt. Seither kontinuierlich weiterentwickelt hat das Förder-
verfahren in der Serie VF 800 eine neue Dimension erreicht. 
Im Fokus stand nicht nur die Perfektionierung der Gewichts-
genauigkeit, vor allem wurden die Förderwege konsequent 
auf Produktschonung getrimmt. Das Ergebnis: praktisch keine 
Produktbelastung im Portionierprozess!

Zuverlässige und produktschonende Zuführung 
serienmäßig
Das intelligente Vakuumsystem wurde in Leistung und Robust-
heit verstärkt und garantiert in Verbindung mit der optimierten 
Einlassgeometrie des Förderwerks eine zuverlässige und scho-
nende Zuführung auch bei schwierigen Produkten. 
Zu diesem Zweck wurde auch der Zuflusstrichter strömungs-
optimiert gestaltet und die Form der Zubringerkurve weiterent-
wickelt. Optional lässt sich die Vakuumhöhe nicht nur im Bereich 

DIE 5 TOP-QUALITÄTSVORTEILE

•

•

•

•

•

Produktschonendes Förderprinzip

Prozesssicheres Portionieren unter Vakuum

Automatisch überwachte Produktqualität

Hohe Lebensmittelsicherheit

Variable Wolfdrehzahl unabhängig von Förder-
geschwindigkeit

50-100% einstellen, sondern auch im Bereich von 0-50%, was bei 
der Verarbeitung lufthaltiger und empfindlicher Produkte für ein 
einwandfreies Produktbild sorgt.

Automatisch überwachte Produktqualität | 2 | 3
Der Traum jedes Qualitätsverantwortlichen wird wahr: die Vaku-
umfüllmaschine überwacht anhand von Druck, Temperatur, 
Vakuum und Antriebslast die Verhältnisse im Fördersystem 
und meldet mögliche Ursachen für Qualitätsverschlechterung 
rechtzeitig über die Steuerung und die optional verfügbare 
Signalleuchte. Das Risiko teurer Fehlproduktionen wird dadurch 
deutlich reduziert.

Lebensmittelsicherheit steht im Vordergrund | 4
Aus diesem Grund sind bei der VF 800 alle nicht-metallischen 
Teile im Lebensmittelbereich nicht nur metalldetektierbar und 
FDA-konform, sie lassen sich anhand der blauen Farbe auch 
optisch gut erkennen. Außerdem wurden die Abstreifer im Füll-
trichter verlier- und bruchsicher ausgeführt, alle Schmierstoffe 
sind lebensmittelecht (USDA H1-Zulassung).

Neuer Füllwolf GD 451 und Hackfleischvorsatz GD 452 | 5
Bei vielen Hackfleisch- oder Rohwurstprodukten ist der 
Handtmann Füllwolf im Prozess nicht mehr wegzudenken. 
Daher wurde bei der Entwicklung der VF 800 Maschinen großes 
Augenmerk auf die Anforderungen an die Wolftechnologie 
gelegt. Der neu entwickelte Füllwolf GD 451 wurde von Grund 
auf neu konzipiert. Ein kraftvoller Servoantrieb mit 45% höherer 
Leistung und 110% höherem Drehmoment garantiert höchste 
Füllleistungen auch bei niedrigen Temperaturen. Durch den 
separaten Antrieb lässt sich das Verhältnis zwischen Portionier-
geschwindigkeit und Schneidegeschwindigkeit optimal auf  die 
unterschiedlichen Produkte einstellen. Beide Parameter werden 
im Produktspeicher hinterlegt und gewährleisten so  eine hohe 
Prozesssicherheit und konstant hohe Produktqualität.
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Portioniergenauigkeit und der Name Handtmann sind un-
trennbar miteinander verbunden. In der Vergangenheit haben 
wir mit jeder neuen Reihe Vakuumfüllmaschinen die Portio-
niergenauigkeit verbessert. Auch innerhalb einer Serie wurde 
diesbezüglich kontinuierlich optimiert. Mit dem neuen VF 800 
ist es gelungen, die Messlatte noch höher zu legen. Sämtliche 
Einflussfaktoren für genaue Portionierung wurden bei der 
Entwicklung konsequent berücksichtigt.

Zuverlässige Zuführung und Kammerbefüllung | 1 
Ausgangsbasis für die gewichtsgenaue Portionierung ist zu-
nächst die Zuführung zum Förderwerk. Nur wenn die Kammern 
des Flügelzellenförderwerks vollständig befüllt sind, lassen 
sich genaue Gewichte erzielen. Mit dem neuen und besonders 
leistungsstarken Vakuumsystem der Reihe VF 800 werden auch 
zähe, hochviskose Produkte bei hoher Ausstoßleistung zuverläs-
sig und gleichzeitig schonend eingesaugt. Je nach Produktkon-
sistenz unterstützen dabei Zubringerkurve und Gegenhaltekurve. 
Der patentierte Handtmann-Vakuumschieber gewährleistet eine 
hohe Funktionssicherheit und ein luftfreies Füllen von dünn-
flüssigen Massen ohne Leckage in den Wasserabscheider. 

Mechanische Schaltgenauigkeit und dynamische Steuerung 
der Servoantriebe
Handtmann Servo-Technologie steht für ein kraftvolles und zu-
gleich energieeffizientes System aus individuell programmierter 
Software, High-End-Verstärkern und Hochleistungs-Servo-
motoren. Die genaue Positionierung der Antriebe resultiert in 
erstklassiger Portioniergenauigkeit. Die dynamische und 

GENAUERERER
Der VF 800 setzt neue Maßstäbe in Sachen Gewichtsgenauigkeit

DIE 5 TOP-GENAUIGKEITSVORTEILE

•

•

•

•

•

Perfektioniertes, nachstellbares Flügelzellenförderwerk 
mit Gewichtskompensation

Langzeitstabile Gewichtsgenauigkeit

Präzise Zuführung schwer zuführbarer und empfindlicher 
Massen

Speziell entwickelte High-end Servoantriebe

Automatische Gewichtsregelung mit HCU

individuelle Gestaltung von Beschleunigung und Verzögerung 
erlaubt beispielsweise die Anpassung des Produktausstoßes 
an empfindliche Produkte oder Wursthüllen.

Stabile Konstruktion der Antriebs- und Fördereinheit | 2
Hier wurde ganze Arbeit geleistet. Die Antriebseinheit wurde 
konstruktiv für die doppelte Lebensdauer ausgelegt. Die dadurch 
erreichte Steifigkeit sorgt dafür, dass auch bei höchsten Füll-
drücken keine Verwindungen auftreten. Auch der Verschluss-
mechanismus des Förderwerks wurde dahingehend optimiert 
und mit einem langen Hebel versehen, der ein zuverlässiges 
Verschließen mit minimaler Kraft gewährleistet.

Perfektioniertes, nachstellbares Förderwerk | 3
Die neue Geometrie des Flügelzellenförderwerks sorgt nicht 
nur für äußerst produktschonendes Fördern, sondern vor allem 
für einen leckagefreien Produktfluss ohne Rückströmungen. 
Die Handtmann-patentierte Gewichtskompensation wurde 
resonanzoptimiert und trägt signifikant zur Verbesserung der 
Gewichte bei. Bei der Wahl der Materialien wurden höchste 
Ansprüche an die Verschleißfestigkeit gelegt, dadurch bleibt die 
Portioniergenauigkeit auf lange Zeit stabil. Selbstverständlich 
ist das VF 800-Förderwerk nachstellbar, wodurch sich eine be-
trächtlich verlängerte Nutzungsdauer der Förderwerkskompo-
nenten im Vergleich zu anderen Förderwerksprinzipien ergibt.

Gewichtsregelung mit HCU
Bei den meisten Lebensmitteln handelt es sich um Naturpro-
dukte, deren Eigenschaften selbst bei standardisierten Herstel-
lungsprozessen nicht konsistent sind. Beispielsweise kann sich 
aufgrund von Temperaturveränderungen die spezifische Dichte 
eines Produkts von Charge zu Charge ändern. Dadurch können 
sich trotz hochpräziser volumetrischer Portionierung Gewichts-
unterschiede ergeben. 
Die Lösung: die Handtmann Communication Unit (HCU) erlaubt 
eine Vernetzung von Vakuumfüller und Kontrollwaage und neu-
tralisiert auf diese Weise dichtebedingt auftretende Gewichtsun-
terschiede. Portioniergenauigkeit im Quadrat!
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DIE NÄCHSTE WARTUNG KANN WARTEN
Der VF 800 überzeugt mit niedrigem Verschleiß und hohen Standzeiten

Verarbeitungsqualität auf Premium-Niveau | 1 
Qualität erlaubt keine Kompromisse. Dafür ist Handtmann be-
kannt. Bei der Entwicklung und Produktion der VF 800 Vakuum-
füllmaschinen wurde hinsichtlich Qualitätsniveau eine neues 
Kapitel aufgeschlagen: für kompromisslose Premiumqualität in 
jedem Detail. Beispielsweise wurden die Antriebskomponenten 
für die doppelte Lebensdauer ausgelegt. Auch die Produkt zu-
führenden Komponenten wurden noch stabiler ausgeführt.

Verschleißoptimiertes, nachstellbares Förderwerk | 2 
Das Herz der Handtmann Vakuumfülltechnik wurde für die neue 
Maschinenserie nicht nur überarbeitet, sondern tiefgreifend 
verändert und optimiert. Dabei kommen hochwertigste Material-
paarungen zum Einsatz, die für geringen Verschleiß sorgen. 
Teurere Komponenten wie Pumpengehäuse und Rotor sind 
speziell gehärtet und verschleißen deutlich langsamer, sodass 

sich über den Lebenszyklus der Maschine niedrigere Wartungs-
kosten ergeben. Selbstverständlich ist das VF 800-Förderwerk 
nachstellbar, wodurch sich im Vergleich zu anderen Förder-
werksprinzipien eine beträchtlich längere Nutzungsdauer der 
Förderwerkskomponenten ergibt.

Bis zu 20% längere Wartungsintervalle | 3
Intelligente Sensor- und Steuerungstechnik macht‘s möglich: 
Der Nutzungsgrad der Vakuumfüllmaschine wird fortlaufend 
erfasst, bei niedriger Belastung verlängert sich der Wartungs-
zyklus automatisch auf bis zu 2.400 statt 2.000 Betriebsstunden. 
Ein Handtmann-Patent, das sich für Sie auszahlt!

Vakuumsystem für höchste Beanspruchung 
Der Produktionsalltag in Industriebetrieben stellt höchste Anfor-
derungen an die Zuverlässigkeit des Vakuumsystems. Dem trägt 
die speziell für die VF 800 Maschinen entwickelte Vakuumpumpe 
eindrucksvoll Rechnung: das 40 m³/h Aggregat erhielt ein 25% 
größeres Ölvolumen und einen gar 60% größeren Filter.

Wartungsarmer Füllwolf GD 451 | 4 
Besonderes Augenmerk legen Wartungsverantwortliche auf 
den Füllwolf, denn für ein optimales Produktergebnis müssen 
Schneidsätze regelmäßig ausgetauscht und nachgeschliffen 
werden. Der Drehmomentschlüssel von Handtmann sorgt mit 
definiertem Anzugsmoment dafür, dass der Schneidsatz optimal 
verspannt ist und dadurch länger hält. Auch konstruktiv wurde 
der Füllwolf GD 451 völlig neu konzipiert, das Ergebnis kann sich 
sehen lassen: das Wartungsintervall wurde trotz 45% Mehr-
leistung verdoppelt! 

Jeder ungeplante Maschinenstillstand tut weh, denn er kostet Zeit und Geld. Deshalb ist regelmäßige Wartung ein absolu-
tes Muss, um die Funktionssicherheit der Maschine zu gewährleisten. Andererseits gilt: je geringer der Wartungsaufwand, 
desto besser. Der VF 800 maximiert die Standzeiten dank robuster, langlebiger Komponenten, die zudem extrem leicht zu 
reinigen sind. Denn weniger Wartung ist mehr Produktivität.

DIE 5 TOP-WARTUNGSVORTEILE

•

•

•

•

•

Kompromisslose Premium-Verarbeitungsqualität 

Hohe Langlebigkeit der Förderwerkskomponenten

Bis zu 20% längere Wartungsintervalle

Robuste und wartungsarme Vakuumpumpe

Hygienischer, wartungsarmer Füllwolf
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WIE IM HANDUMDREHEN
Der VF 800 ist auch für Menschen gemacht. Alles ist leicht zugänglich 
und einfach bedienbar.

Durch Ergonomie, Reinigungsfreundlichkeit und einfaches Handling lassen sich enorm Zeit und Kosten sparen. Natürlich kostet 
es auch viel Zeit bei der Konstruktion und dem Design einer Maschine, den Bediener im Blickpunkt zu halten. Doch es lohnt sich. 
Für Ihre Mitarbeiter, für Sie und letztendlich für die Qualität Ihrer Produkte.

Smarter Partner mit hoher Sozialkompetenz 
Wie stellt man sich den idealen Kollegen vor? Er soll zuverlässig 
sein und einfach im Umgang, er soll mitdenken und unterstützen, 
und natürlich soll er die eigene Sprache sprechen. Die Steuerung 
der VF 800 Vakuumfüllmaschine spricht 28 Sprachen, nimmt 
dem Bediener jede Menge Einstellarbeit ab und glänzt zudem mit 
intelligenten Assistenten, die auch ungelernte Bediener effektiv 
anleiten.

Nivellierassistent für einfache und schnelle Ausrichtung | 1
Dieses Handtmann-patentierte Feature macht das Ausrichten 
der Maschine zum Kinderspiel. Ein integrierter Lagesensor 
erfasst die genaue Lage der Maschine. Die Steuerung zeigt diese 
grafisch an und gibt Hinweise zur richtigen Ausrichtung: 
„den Maschinenfuß hinten links noch eine Umdrehung heraus-
drehen – perfekt!“

Machine Setup Assistant (MSA) erleichtert die Rüstung | 2
Bei der Vielzahl der verschiedenen Produkte kann schon einmal 
die Übersicht über die richtige Ausrüstung und Einstellung 
verloren gehen. In solchen Momenten hilft der MSA dabei, die 
richtigen Teile auszuwählen und die Maschine prozesssicher 
anzufahren.

DIE 5 TOP-HANDLINGVORTEILE

•

•

•

•

•

Intuitiv bedienbare Monitorsteuerung in 28 Sprachen

Intelligente Assistenzfunktionen zum Ausrichten und 
Rüsten der Maschine

Ergonomische Bedienposition

Belastungsabhängige Absicherung des Auftritts

Praktische Aufbewahrungslösungen für Teile und Zubehör

Ergonomie ist nicht nur ein Schlagwort
Steuerung und Auftritt des VF 800 Vakuumfüllers sind dem 
Bediener zugeneigt, der Kniehebel ist vielfach verstellbar und aus 
weichem Material. So findet sich garantiert immer die optimale 
Bedienposition.

Entlastung des Bedieners durch verbesserten Auftritt | 3
Der Sicherheitsschalter des Auftritts löst erst aus, wenn der 
Bediener auf den Auftritt steigt. Deshalb kann der Auftritt 
während des Maschinenbetriebs heruntergeklappt bleiben. 
Das ständige manuelle Hoch- und Herunterklappen der Tritt-
fläche ist passé. Rückenschonung und Effizienzsteigerung – 
patentiert von Handtmann! 

Praktische Aufbewahrungslösungen für Teile und Zubehör | 4 | 5
Immer das richtige Equipment zur Hand mit den Aufbewahrungs-
lösungen für die VF 800 Reihe.
Das Ablageblech aus Edelstahl wird einfach an der Schwenk-
lagerung des Trichters eingehängt und bietet so Platz für Füll-
rohre, Werkzeuge und andere Helfer.

Die besonders hochwertig und hygienisch ausgeführten Teile-
wagen sind die perfekte Lösung zur sicheren und übersichtlichen 
Verwahrung von Losteilen und Zubehör. Es sind zwei Größen ver-
fügbar. Das kleinere Modell 449-04 bietet Platz für alle Teile einer 
Füllmaschine - wahlweise mit oder ohne Füllwolf GD 451. 
Die große Ausführung 449-05 ist perfekt geeignet für zwei Ma-
schinen: entweder zwei Vakuumfüller oder eine Produktionslinie 
bestehend aus Vakuumfüller und Vorsatzgerät. Die Einschübe 
sind individuell einteilbar und nehmen Standard-Eurobehälter 
E1 und E2 auf.
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HYGIENE IST NICHT ALLES, ABER OHNE HYGIENE
IST ALLES NICHTS 
Der VF 800 ist bis in die Details auf Qualitätssicherung ausgelegt

Die Verantwortung für sichere Lebensmittel liegt beim Unternehmen selbst. Hygiene-Eigenkontrollen sind daher besonders 
wichtig. Noch wichtiger ist es jedoch, mögliche Hygienefallen von Anfang an auszuschließen. Beginnend beim Hygienic Design 
nach DIN EN 1672-2:2005 über mühelos zu reinigende Komponenten bis zur Sterilisierung der Umgebungsluft durch kurz-
wellige UV-Strahlung bietet der VF 800 die besten Voraussetzungen für Hygiene auf höchstem Level.

Leicht zu reinigende Maschinen-Außenflächen | 1 
Das neue Maschinendesign baut auf glatte Außenflächen und 
schnellen Wasserablauf durch geneigte oder gewölbte Ober-
flächen – z.B. auf dem Maschinengestell, der Schwenklagerung 
des Trichters und der Armhebevorrichtung. Geringe Spaltmaße, 
kurze Dichtungslängen und wenige Abkantungen sorgen dafür, 
dass Schmutzecken erst gar nicht entstehen.

Besser überprüfbare Reinigungsqualität | 2
Die optimierte Form, geringere Eingreiftiefe und der größere 
Durchmesser des Wasserabscheiders ermöglichen einen besse-
ren Einblick und leichtere Zugänglichkeit für Reinigungsarbeiten. 
Die zusätzliche Beleuchtung erleichtert die Überprüfung des 
Reinigungsergebnisses.

Optimale Reinigungssicherheit des Vakuumschiebers | 3
Der hygienische Vakuumschieber ist fest eingebaut, der Vakuum-
verschluss kann entnommen und der Vakuumkanal von außen 
gereinigt werden, ohne dass der Trichter aufgeklappt werden 
muss. Vakuumkanal und Vakuumrohr sind bei geöffnetem Trich-
ter Schwenkgehäuse komplett einsehbar, die Kanäle sind sogar 
beleuchtet.

DIE 5 TOP-HYGIENEVORTEILE

•

•

•

•

•

Leicht zu reinigende Maschinen-Außenflächen

Einfach überprüfbare Reinigungsqualität

Automatisierte Vor- und Zwischenreinigung von Förder-
werk und Trichter

Minimiertes Kontaminationsrisiko durch Tropfschutz-
leiste am Hubkorb

Patentierte UVC-Entkeimung der Raumluft

Minimiertes Kontaminationsrisiko durch Tropfwasser von der
Unterseite des Brätwagens | 4
Das Tropfwasser vom Brätwagen wird durch eine am Korb 
befestigte Tropfschutzleiste abgeleitet und tropft dadurch nicht 
in den Trichter. Ein patentierte Handtmann-Lösung für ein Plus 
an Lebensmittelsicherheit!

Prozesssicherere Reinigung | 5
Die VF 800 Vakuumfüllmaschinen sind serienmäßig mit einem 
Reinigungsprogramm für das Förderwerk ausgestattet. 
Dies erlaubt eine effektive Vorreinigung mit Warmwasser bis 
90°C, ohne dass die Maschine Schaden nimmt.

Zusätzlichen Nutzen bietet optional die patentierte automati-
sierte Vor- und Zwischenreinigung des Trichters über einen 
Sprühkopf. Dieser besprüht programmgesteuert jeden einzelnen 
Punkt im Trichter mit Wasser und reduziert so den Zeitaufwand 
für die Zwischenreinigung beim Sortenwechsel oder auch bei 
der Endreinigung.

Patentierte UVC-Entkeimung der Raumluft | 6
Optional wird die angesaugte Luft zur Kühlung der Maschine 
über eine integrierte Entkeimungseinheit geführt. Dadurch 
werden Luftkeime wie Listerien aber auch Sporen aus Reife-
räumen durch UVC-Bestrahlung zuverlässig und effektiv 
abgetötet – ganz automatisch und „nebenbei“.
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DER VAKUUMFÜLLER FÜR ALLE FÄLLE
Der VF 800 passt sich Ihren Anforderungen an – egal, wie oft sie sich auch 
ändern mögen

Planungssicherheit ist ein hohes Gut. Leider scheint heute 
immer weniger planbar zu sein. Märkte und Konsumenten-
verhalten ändern sich ständig und damit die Anforderungen, 
die an einen Lebensmittelverarbeiter gestellt werden. 
Gut, dass es flexible Produktionslösungen wie die VF 800 
Vakuumfüllmaschinen gibt.

DIE 5 TOP-FLEXIBILITÄTSVORTEILE

•

•

•

•

•

Leistungserhöhung und Zusatzfunktionen auf Abruf

Kompatibilität mit vielen Vorsatzmaschinen und Auto-
mationslösungen

Verschiedene Trichtervarianten für vielfältige Anwendungen

Mobile Heizeinheit für warm oder heiß abgefüllte Produkte 

Automatisierungsoptionen für effizientere Beschickung

Leistungserhöhung auf Abruf
Der VF 800 ist der erste und einzige Vakuumfüller, der mit Ihren 
Anforderungen mitwächst. Sie wählen ein Modell, dessen Leis-
tung genau Ihrem Bedarf entspricht. Erhöht sich Ihr Bedarf an 
Füllleistung, können Sie die Leistung Ihrer bestehenden VF 800 
„S“ auf Abruf erhöhen lassen. Das einzigartige und patentierte 
Konzept der skalierbaren Maschine gewährleistet Ihnen maxi-
male Anpassungsfähigkeit und erhebliche Kostenvorteile ver-
glichen mit der Anschaffung einer neuen Maschine.

Kompatibilität mit vielen Vorsatzgeräten und -maschinen | 2
Das umfangreiche Programm an Handtmann-Vorsatzgeräten 
ermöglicht eine nahezu unendliche Vielfalt an traditionellen und 
modernen Produkten. Auch Fremdgeräte wie Klippmaschinen, 
Metalldetektoren, Verpackungsmaschinen und Förderbänder 
lassen sich über passende Steckdosen mit der Vakuumfüllma-
schine verbinden. Connectivity at its best! Übrigens: 
Ihr neuer VF 800 Vakuumfüller ist selbstverständlich auch mit 
den meisten Ihrer bestehenden Handtmann-Vorsatzmaschinen 
kompatibel.

•

•

•

•

•

Vakuumregelung zur Feineinstellung von 0-100%. Diese 
Funktion ist Patent geschützt und erlaubt es, auch luft-
haltige und empfindliche Produkte unter Vakuum zu füllen 
und portionieren.

Druckregelung für definiertes und konsistentes Fördern 
von Produkten beispielsweise zur Beschickung von Vor-
satz-Abdrehlinien oder Formmaschinen.

Synchronfüllen und –portionieren zur automatischen 
Synchronisation bspw. mit Verpackungsmaschinen oder 
Förderbändern.

Synchronisation mit Poly-clip Klippmaschinen über eine 
patentierte Schnittstelle für höhere effektive Leistung, 
einfachere Bedienung und geringeren Verschleiß.

Kommunikation über WS-Food-Schnittstelle.

•

•

•

Für einen gemischten Produktionsplan empfiehlt sich der 
geteilte Trichter wahlweise mit 240 oder 350 Litern Volu-
men, wovon 90 Liter auf das Trichterunterteil entfallen. 
Der geteilte Trichter beruht auf einem Handtmann-Patent 
und glänzt  mit schneller und ergonomisch günstiger 
Handhabung bei Produktwechseln und Reinigung.

Bei der Verarbeitung von dünnflüssigen Produkten bringt 
der 350-Liter Trichter mit eckigem Oberteil Vorteile. Zum 
einen wird beim Eingießen in den Trichter das Einschließen 
von Luft verhindert, zum anderen lassen sich auch voll-
ständig befüllte Behälter prozesssicher und hygienisch 
einkippen.

Neu entwickelt für größeren Puffer wurde ein speziell 
geformter Trichter mit bis zu 550 Litern Inhalt bei festen 
Massen. Bei dünnflüssigen Produkten stehen immerhin 
noch 450 Liter zur Verfügung. Die Besonderheit: dieser 
Trichter kann bequem über die angebaute Armhebevor-
richtung beschickt werden.

Flexibel aktivierbare Funktionen durch HFM
Das Handtmann Funktions-Modul (HFM) macht es möglich: 
eine Vielzahl an Softwarefunktionen lassen sich nach Bedarf 
und sehr einfach nachrüsten:

Garantiert die passende Trichterlösung | 1
Man kann sich nur schwer vorstellen, wieviel Funktion in der 
Geometrie und Ausführung eines Trichters steckt. Deshalb bietet 
die VF 800 Vakuumfüllmaschine alternativ zum Standardtrich-
ter in einteiliger Ausführung mit 350 Litern Inhalt eine Vielzahl 
unterschiedlicher Trichtervarianten, die sich zudem mit einer 
mobilen Heizeinheit kombinieren lassen:
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Optionale Trichtertemperierung mit mobiler Heizeinheit | 3
Alle Trichtervarianten lassen sich optional mit Hilfe einer 
mobilen Heizeinheit auf konstante Temperatur temperieren. 
Dabei wird temperiertes Wasser (bis 90°C) über eine Schlauch-
verbindung durch den doppelwandigen Trichter geführt. So wird 
ein heißes oder warmes Produkt auch während des Füll- und 
Portionierprozesses auf konstanter Temperatur gehalten. 
Die Temperatureinstellung erfolgt an der Steuerung der Vaku-
umfüllmaschine und wird im Produktspeicher hinterlegt. 
Die Temperaturen sind zudem protokollierbar.
Die mobile Heizeinheit MH 465 bietet mit zwei Heizkreisläufen 
die Möglichkeit, mehre Vakuumfüller - auch in Reihe - anzu-
schließen. Durch den geschlossenen Wasserkreislauf mit inte-
griertem Schutz vor Überdruck, Überhitzung und Trockenlauf 
ergibt sich ein extrem niedriger Wasser- und Energieverbrauch 
und kürzeste Aufheizzeiten. Wassernachfüllung, Entlüftung und 
Druckausgleich erfolgen automatisch, die Schlauchkopplungen 
sind beidseitig abschließbar und tropfsicher ausgeführt, um vor 
Verbrühungen zu schützen.

Fahrbare Ausführung macht VF 800 mobil | 5
Eine sinnvolle Option beim wechselnden Einsatz in unterschied-
lichen Räumen ist das Fahrwerk für die VF 800 Modelle. Mit Hilfe 
einer Transporteinheit lässt sich der Vakuumfüller mit minima-
lem Kraftaufwand von einer Person bewegen - auch mit ange-
bauter Armhebevorrichtung.

Automatisierungsoptionen für eine effizientere Beschickung | 6
In der industriellen Produktion wird der Trichter häufig über 
hundert Mal pro Schicht beschickt. Was also liegt näher, als an 
dieser Stelle Zeit zu sparen und dadurch produktiver zu werden? 
Dies ermöglichen zwei neue Features der VF 800 Reihe:

•

•

Ein in die Signalleuchte integrierter Füllstandssensor 
erkennt, wann eine weitere Charge im Trichter Platz findet. 
Der sich in Warteposition befindliche Brätwagen wird dann 
automatisch eingekippt, ohne dass sich der Bediener 
darum kümmern muss.

Zusätzlichen Zeitgewinn verschafft die Schnellabsenkung 
der Armhebevorrichtung 496. Beim Drücken der Ab-Taste 
senkt sich der Arm mit vierfacher Geschwindigkeit.

Separat angetriebene Zubringerkurve  verhindert Entmischung
Bei flüssigen Produkten mit stückigen Bestandteilen wie Suppen 
und Eintöpfen besteht die Herausforderung darin, ein Entmi-
schen der unterschiedlichen Zutaten zu verhindern. Mit dem 
optional integrierten zusätzlichen Antrieb für die Zubringerkurve 
wird der Vakuumfüller zum Mischer: unabhängig von der Portio-
niergeschwindigkeit lässt sich die Rührgeschwindigkeit einstel-
len und im Produktspeicher abspeichern. So eröffnen sich neue 
Einsatzmöglichkeiten für Ihre VF 800-Maschine.

Mobile Bedieneinheit als verlängerter Arm 
der VF 800-Steuerung | 4
Die optionale Mobile Bedieneinheit erlaubt  neben der Anzeige 
von wichtigen Informationen und Hinweisen auch die Einstellung 
wichtiger Parameter der Füllersteuerung von entfernter Position. 
Der 7 Zoll große Bildschirm im Tablet-Format kann beispiels-
weise am Ende der Längeneinheit der AL-Systeme angebracht 
werden und wird dann auch über die Maschine mit Strom ver-
sorgt. Wahlweise lässt sich die Mobile Bedieneinheit auch an 
anderer Stelle flexibel positionieren, z.B. bei nachgelagerten 
Einheiten wie Verpackungsmaschinen oder Förderbändern.
Die Signalübertragung erfolgt entweder kabelgebunden oder 
über die optionale WLAN-Sendeeinheit in der Signalsäule 
des Fülltrichters.

543

Der VF 800 steuert und synchronisiert eine Vielzahl von 
Vorsatzgeräten und Automatisierungslösungen
Mit der Monitorsteuerung als zentralem Steuerungselement 
lassen sich komplexe Produktionsprozesse einfach steuern. 
Die Handtmann Vakuumfüller VF 800 sind dadurch souveräne 
Steuerzentralen in komplexen Systemlösungen und hochkompa-
tible Basismodule in automatisierten Produktionsprozessen. 

•

•

•

Variabilität durch einfache Synchronisation mit Vorsatz-
maschinen wie Würstchenlinien, Wolfsystemen, Form-
maschinen und Dosiersystemen

Effektive Schnittstellen mit Vor- oder  Zusatzgeräten 
dritter Hersteller wie bspw. Klippmaschinen, Metalldetek-
toren, Förderbändern, Kontrollwaagen, etc.

Flexible Integration des VF 800 als Portionier- und Steu-
erungsmodul in automatisierte Linien wie z.B. durch die 
Anbindung von Produkthandling-Systemen wie Gruppierlö-
sungen, Schaleneinlegern und Rauchstocktransfereinheit.

An zentralen Positionen des Produktionsprozesses stehen sie für:
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Der VF 800-Beitrag für geringen Input und niedrige Kosten:

Hohe effektive Portionierleistung 
in einem breiten Anwendungsbereich.

Skalierbare Füllleistung 
für die Leistungsanforderungen von morgen.

Exzellente Produktqualität 
durch schonendes Förderprinzip und integrierte Produktqualitätsüberwachung.

Überlegene Portioniergenauigkeit 
dank perfektioniertem Flügelzellenförderwerk.

Durchdachte Automationslösungen 
für höchste Effizienz.

Reduzierter Verschleiß 
durch robuste Konstruktion und die Verwendung von Premium-Materialien.

Patentiertes belastungsabhängiges Wartungsintervall 
für bis zu 20% längere Wartungszyklen.

Hygienic Design 
auf höchstem Niveau für schnelle und sichere Reinigung.

Beispiellose Ergonomie 
für einfache und sichere Bedienung.

TÜV-bestätigte Energieeffizienz 
der Handtmann Servo-Antriebstechnik.

Das VF 800-Leistungsversprechen für großen Output:
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VF 830 VF 838 S3 VF 838 S6 VF 838 S9 VF 840 VF 842 VF 848 S9 VF 848 S12 VF 848 S15

Füllleistung in kg/h: 6000 3000 6000 6000 9000 9000 12000 9000 10800 12000 10800 15000

Fülldruck in bar: 25 70 70 70 30 25 25 45 45 40 45 30

Portionierleistung 
in Port./min.:

800 1000 800 800 1000

Anschlussleistung in kW: 8 20 (mit Wolfantrieb 30) 8 16 20 (mit Wolfantrieb 30)

Fülltrichter: 350 Liter einteilig 350 Liter einteilig 350 Liter einteilig 350 Liter einteilig 350 Liter einteilig

LEISTUNG NACH MASS
Der VF 800 ist in neun bedarfsgerechten Leistungsvarianten verfügbar

Maschinenfüße sind um 100 mm höhenverstellbar

Serienmäßig sind alle VF 800-Modelle mit der Monitor-
Steuerung und einem 12,1“ großen Touch-Farbdisplay 
und integrierter HCU-Schnittstelle ausgerüstet.

VF 830 VF 838 S3 VF 838 S6 VF 838 S9 VF 840 VF 842 VF 848 S9 VF 848 S12 VF 848 S15

Füllleistung in kg/h: 6000 3000 6000 6000 9000 9000 12000 9000 10800 12000 10800 15000

Fülldruck in bar: 25 70 70 70 30 25 25 45 45 40 45 30

Portionierleistung 
in Port./min.:

800 1000 800 800 1000

Anschlussleistung in kW: 8 20 (mit Wolfantrieb 30) 8 16 20 (mit Wolfantrieb 30)

Fülltrichter: 350 Liter einteilig 350 Liter einteilig 350 Liter einteilig 350 Liter einteilig 350 Liter einteilig

Kistenmaße in cm (mit Hebevorrichtung): 225x160x225. 	          
Kistenmaße in cm (ohne Hebevorrichtung): 150x135x225.
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Albert Handtmann Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Hubertus-Liebrecht-Str. 10-12
88400 Biberach
Deutschland

Fon: +49 7351 45-0
Fax: +49 7351 45-1501 
sales.machines@handtmann.de
www.handtmann.de70
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HANDTMANN VF 800
Erfüllt Ihre Anforderungen von heute und morgen


